m MESSE EMO MAILAND

Werkzeugmaschinen und Spanntechnik

Die neue Hardinge-Gruppe

Hardinge prasentiert auf der EMO sein Technologieportfolio fir das Schleifen, Frasen,

Drehen und Spannen, das mit der Ubernahme des Drehmaschinenherstellers Weisser

nochmals deutlich an Breite zugelegt hat.

1 Kosten- und energieeffiziente Standardmaschine: die neue Universalrundschleif-

maschine Kellenberger 10 © Hardinge

er Werkzeugmaschinenherstel-

ler Hardinge geht in Mailand

mit zwei neuen Maschinenkon-
zepten an den Start: die Universalrund-
schleifmaschine >Kellenberger 10< und
das Plattformkonzept fiir Innen- und
AuBenrundschleifen >Voumard 1000<.
In den Bereichen Applikation und
Werkzeugspanntechnik gibt es ebenfalls
Innovationen. Hardinge hat auferdem
mit der Ubernahme des Drehmaschi-
nenherstellers Weisser, St. Georgen,
sein Portfolio deutlich erweitert.

Universalrundschleifen

Die neue Universalrundschleifmaschine
Kellenberger 10 ist eine kosten- und
energieeffiziente Standardmaschine mit
Spitzenhdhe 200, vielfaltigen Optionen
und gutem Preis-Leistungs-Verhaltnis.
Die Nutzungsmoglichkeiten decken ein
groBes Teilespektrum ab. Die Marken-
zeichen der Maschine lauten hohe Ver-
fiigbarkeit, Prozesssicherheit, Zuverlas-
sigkeit, Produktivitat und Flexibilitat.

Einige wichtige Features: groBziigi-
ge X- und Z-Achshiibe; automatische
Indexierachse (1°) mit hoher Positio-
niergenauigkeit; Spitzenhohe 200 mm;
erweiterte Abrichtméglichkeiten; Uni-
versalschleifkopf fiir die Aufnahme von
zwei AuBlenschleifscheiben @ 500/

400 mm und einer Innenschleifeinrich-
tung; direktangetriebene Innenschleif-
spindeln bis zu einer Drehzahl von

© Carl Hanser Verlag, Miinchen

60000 min’; eine kostenoptimierte
Steuerung >Fanuc 0i-TFP«< mit
19”-Touchbildschirm und Blue-
Solution-Programmierunterstiitzung
fiir schnelles intuitives Programmieren
ohne CNC-Kenntnisse.

Innen- und AuBenrundschleifen

Die Innen- und AuBenrundschleif-
maschine >Voumard 1000« wurde fiir
Werkstiicke mit 300 mm Lange und
300 mm Schwingkreisdurchmesser
konzipiert. Neu ist die kinematisch fle-
xible Maschinenkonstruktion mit zwei
Linearachsen und zwei Rotationsach-
sen. Die hydrostatischen Linearachsen
mit neu entwickelten Hydrolin-Fithrun-
gen sind spielfrei fiir Positioniergenau-
igkeiten im Nano-Bereich.

Die hochprizisen hydrostatischen
B-Achsen der Maschine fiihren zusétz-
lich alle notwendigen Bewegungen der
Abricht- und Messeinrichtungen aus.
Diese Flexibilitdt macht eine groBe An-
zahl an Bearbeitungsvarianten méglich
und verkiirzt die Einrichtzeiten Deut-
lich. Der Spindelrevolver auf der
B1-Achse ist mit einem kompakten

2 Die Innen- und
AuBlenrundschleif-
maschine Voumard
1000 ist bei Bedarf
leicht automati-
sierbar © Hardinge
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Schleifspindelkopf mit flexibler Innen-
schleifspindel-Anordnung fiir bis zu
vier Schleifspindeln ausgeriistet.

Der Tischrevolver auf der B2-Achse
kann optional mit einem Werk-
stlickspindelstock und einer hoch-
genauen Rotationsachse (C-Achse)
inklusive Direktwegmesssystem und
Torquemotor ausgeriistet werden.
Dieser Aufbau erméglicht hochste
Rundheit sowie Prizision bei der
Feinjustierung der Zylindrizitit des
Innendurchmessers beim Rund-
schleifen. Die verfahrbare X-Achse
und die 90/180° schwenkbare
B2-Achse erlauben die optimale Zu-
ganglichkeit fiir Messungen des In-
nendurchmessers (keine Kollisions-
gefahr mit dem Revolver) und er-
leichtern den Werkstiickwechsel.

Hochprazisionsdrehen und -frasen
Die auf der Messe gezeigte Hoch-
prazisions-Dreh- und Frasmaschine
>Hardinge T51 SP MSY« ist mit ei-
ner neu entwickelten Schleifeinheit
mit 5°-Schrigstellung fiir die Kom-
plettbearbeitung von HSK-Werk-
zeugaufnahmen auf einer Maschine
ausgestattet. Dieses Konzept ist per-
fekt fiir eine kombinierte Dreh-/
Fris- und Schleifbearbeitung. Die
Schleifeinheit mit angetriebenen
Werkzeugen dient zum Kegel- und
Schulterschleifen. Die T51 SP MSY
kann fiir eine vollautomatische Fer-
tigung mit verschiedensten Auto-
matisierungssystemen ausgestattet
werden.

Spanntechnik

Die ebenfalls beim Hardinge-Kon-
zern angesiedelte Marke Forkardt
zeigt auf der diesjahrigen EMO in
Mailand individuelle Spannsysteme
fiir kundenspezifische Anwendun-
gen, und zwar fiir solche in den
Branchen Automotive, Lebensmit-
telindustrie und Maschinenbau.
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schinen und Drehzentren und erzielt
damit Synergien im globalen Vertriebs-
und Servicenetz. In der Standortstrate-
gie der Hardinge-Gruppe wird somit
ein zusitzlicher Baustein gelegt, um die
Kunden in Europa noch besser bedie-
nen zu konnen. Das starke Weisser Pro-
dukt- und Technologiesegment sowie
die rund 400 qualifizierten Mitarbeiter
erginzen das Losungskonzept von Har-
dinge ideal. Auf der EMO in Mailand
wird die neue Hardinge Group mit allen
Marken prisent sein. =
www.hardinge.com

EMO Halle 3, Stand FO3/E04/E06

3 Die Hartdreh-
maschine Hardinge
T51 SP MSY wurde
fir eine kombinierte
Dreh-, Fras- und
Schleifbearbeitung
mit einer Schleif-
einheit ausgestattet
© Hardinge

Multifunktionales Drehen

Mit der Ubernahme der Firma Weisser
erweitert Hardinge sein Portfolio um
multifunktionale Prizisions-Drehma-
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